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1- ASPECT EXTERIEUR DU PRODUIT PLURITECHNIQUE

Bol de récupération

Capuchon passe-aiguille

Voyant bicolore
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o o —
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Carrosserie plastique

Interrupteur a bascule

Cable souple avec prise NF
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2- A PROPOS DE LA MATIERE D’CEUVRE ...

Matiére d'ceuvre : aiguille bi-pointes a embase plastique.

Sy FGt métallique bi-pointes

Assemblage N & Embase plastique taraudée

Le fit métallique est solidaire
de I’embase plastique grace a
un point de colle situé au
niveau de la partie conique de
I’embase .

Mise en situation de la matiére d'ceuvre : 5,

Aiguille Capsule de produit médicamenteux

Ordre de montage

* La capsule de produit médicamenteux
est introduite obliquement , puis ajustée
dans le corps de seringue .

* L’aiguille perfore ’extrémité de la
capsule puis son embase plastique est
vissée sur le corps de seringue .

Corps de seringue

Seringue porte-capsule

Poussoir de seringue

Ensemble d'injection de produit médicamenteux
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3 - Définitions des ensembles , sous-ensembles et piéces

3.1 - Carrosserie plastique du produit
Cette carrosserie est constituée

de 8 pieces :

*un carter

eune cloison

*un socle avec 4 tampons caoutchouc
*4 vis d'assemblage FS M3-16

*un capuchon passe-aiguille

3,2 - Eclaté du Destructeur d'aiguille SPAD
Partie Opérative :
4 vis d'assemblage FS M3-16

Partie Opérative :

Socle de carrosserie

Partie Commande :

carte électronique dédiée

Partie Opérative :

Cloison de carrosserie

Partie Opérative :

Ensemble électromécanique

Partie Opérative :

Carter de carrosserie

Partie Opérative :

Capuchon passe-aiguille
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3.3 - Ensemble électromécanique de la PO

D'un point de vue cinématique , cet
ensemble est constituée de 6 sous-
ensembles :

*Un bdti composé de nombreuses
pieces assemblées

*Un rotor de moteur électrique
*Une premiere pignonnerie

*Une deuxieme pignonnerie

*Un axe-vis avec roue dentée

*Un écrou avec lame mobile

3,4 - Eclaté de I'ensemble électromécanique de la Partie Opérative

Le bati est éclaté en deux parties situées a chacune des extrémités de la vue : un bati
dit « d'actionneur » et un bati dit « d'effecteur » .

Premiere pignonnerie intermédiaire
( Ensemble E4 )

Deuxiéme pignonnerie intermédiaire
( Ensemble E3)

Bati d'Effecteur
( Ensemble EO )

Bati d'Actionneur
( Ensemble EO )

otor de moteur électrique
( Ensemble EH )

Axe-vis avec roue dentée
( Ensemble E2 )

Ecrou avec lame mobile

/ ( Ensemble E1)

Ecrou

Goupille d'assemblage

Lame mobile
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3,5 - Eclaté du bati d'effecteur

Rondelles frein Vis d'assemblage du corps

Vis d'assemblage de Rondelles frein

Corps
Lame fixe
/Yi
o

Support

Vis de butée

A 9

>
Contre-écrou ﬁ
de blocage

\ Vis d'assemblage du support

3.6 - Eclaté du bati d'actionneur

Moteur électrique

Corps de réducteur

Rivet d'assemblage
% 5 Coussinet de sortie
xh:“‘\
- l.
Capot de réducteur ‘\4,/
Aiguilles de guidage %ﬁ {

Paroi de réducteur Coussinet infermédiaire

La premiére pignonnerie intermédiaire utilise une des six aiguilles disponibles
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3.7 - Moto réducteur Crouzet

Moteur électrique

Réducteur a 3 étages de roues
cylindriques a dentures droites

Premier étage de réduction

Deuxieme étage de réduction

Troisieme étage de réduction
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4 -

Analyse descendante , modéle SADT , du Destructeur SPAD

Cdble souple avec prise NF
Circuits spécifiques dont R9

Niveau AO : DISSOCTIER une aiqguille @ embase plastique
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Destructeur SPAD M3 Partie saine
M1
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Energie Informations
électrique Programme sensorielles : R3
M3 de gestion
DIALOGUER >
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Y Ordres assurées : R4
Utilisateur CALCULER
—®| sur les données /
M2 .
2 Partie
A susceptible
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Comptes-rendus contaminée
d'actions Circuits — | vV Vv v CL
E1 spécifiques CISAILLER
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Ensemble d'injection de yy 3 _‘ S2
produit médicamenteux T T Partie saine
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capteur M1 M2 Utilisateur
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Partie Opérative : R6 , R7 , R8




5 — Schémas fonctionnels

Schéma fonctionnel de degré 1

A Inf
-
Wwe > (FPL e ~Pa JUFP2
le TRANSFORMER
MA_  FONCTIONNEMENT €™ LENERGIE
L Pu
| "FP3 o
Seringue CISAILLER + Aiguilles
+ - >
Aiguille RECUPERER coupées
COUPE AIGUILLE |
Schéma fonctionnel de degré 2 de FP1
Alnf
FP1 I
We FSI1) FS16
Pl Gerer | Y METTRE en oy
M/A > L'ALIMENTATION forme les
informations
PB2 Tpcz \/
PB3
FS14
FS13 | PB0 g | DISTRIBUER Pa
s
L'ENERGIE
PB1
]
FS12 TRAITER T°
| s
eringue DETECTER INFORMATIONS
+ —»  L'AIGUILLE PAO [FS15
Aiguille [ PA2 g, <
PAl | DETECTER <«
< a3 | LESETATS
<@——  LIMITES
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6 — Schéma structurel de la fonction FP1

D4n M D4 VaC 238
9 | P& — o
2 04 i Re [ooe]®
- C12 o I
(2l
z i u
1 o
H
n uAm
3 E
E o PRI '--H
e 4
3 Dp ~

i
=
IHIE I
1) [ ]
= il
g c2
| {]
=
el T
I

FS16

&0
ud (f—7
ebd ]
1 (f—
ST
Z8d
EBd
Fid
]
ZBd
f EL
0
60
>
1

YEDI

ISIGlm H il

:

S
= oW
-
N
B
S0
g w2
Fad
ad
—

£
a
T
in
2]
—
Tl
BTH

Sl o2

080
Zd
Bad
18d
154
o0

=
]

u

[ —| ﬁ
¥

F4

a1

L]

dld
E

|
p—
[ |
L}
B
Bl
=
-
I
B1d
LI
L[]
—-()
852
1l
1
ZHD
zd Aé
=
[ =]
[}

ll_l
zl =]

na+
¥l
zZl

]

FS14

Page 11/25




7- CARACTERISTIQUES TECHNIQUES

1 — CARACTERISTIQUES GENERALES :

® Dimensions hors tout : 200 x 103 x 138 mm
® [ongueur du cordon d’alimentation : 140 cm

® Poids de I’appareil : 1850 g

2 — CARACTERISTIQUES ELECTRIQUES :

Alimentation tension nominale 230V — AC — 50 Hz
Protection électrique par fusible interne de 1A
Puissance 5 - 50 W

Moteur ¢lectrique Crouzet type 82 860 003 :

Tension nominale :12 V

Puissance nominale : 3 W

Puissance maximale : 3,9 W

Intensité maximale : 1,5 A

Vitesse de 1’arbre de sortie nominale : 3700 tr/min

Couple nominal : 7,7 mN.m

3 — CARATERISTIQUES MECANIQUES :

® Réducteur de vitesse Crouzet , type 82 869 001 :
Couple maximal admissible : 0,5 Nm
Rapport de transmission : 40
Vitesse de sortie : 108 tr/min
Diametre de I’axe de sortie : 6 mm

® Me¢écanisme de transformation de mouvement par vis-écrou :
Diametre nominal : 10 mm
Pas : 1,5 mm

® Butées a aiguilles SKF AXK 1024

® [Lames fixe et mobile de cisaillement d’embase en XC65 trempé et revenu
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8 - Document commercial diffusé par la Société SPAD

Destructeur d'aiguilles SPAD

Pour aiguilles a embase plastique exclusivement

gouelens de Féealogie gul nous incite & réduine et & micux tmiter les déchels cries
paar natee activite, le Laboratodre 3PAD a congu pour volre sécurité le Destrocienr

daiguilles SPAL.

Elaboré pour asswrer le retrait sélectil do fol métallique contaming des aipullles
hil-polntcs, i embases plastiques, ke Destructenr daiguilles SPAD préserve le praticlen

ot son assistante des pipires accidentelles,

= DESCRIPTION DE L'APPAREIL

- Baiter plastiguee Blane profile.

- Intermepleur de mise sous tension an dos de Fappareil.

- Orifiee pour introduire 3 seringue munde de Faipaille sur le
dlessig de Fapparell,

- Vipant linbeeux omltifonetion

= Conlitiner de séeurte @ réciplent invialable en plastique dur
amavible elipst dans son logement.

= Copacile chu container @ 400 & 500 fts daigeilles,

= MODE D'ENMPLOI

. Mise en service de I"apparell

- Coamerler Vapparel] an réseau en 230V, mun dune prise de
LerTe,

= Agppuyer swr lintermaplenr general, Le vayant vert sallume et
I mécanisme elfectue un cvele,

= Nerifler que le comtainer est Ben engagé an fond de son loge
menl,

- Utilisation

= Prigenter In seringue verticalement, aiguills vers le bas, dans
Tarilice ceceli dwn eaoutchaue neir.

- Appuyer ke seringue jusqush la butde,

- Le vovanl lumineux rouge sallume, Le mécanisme coupe
Tembiase e Palgalile

= Au slgial sonore, retirer a seringue, Le voyant ven sallume. -
L sl it llinpuee ele Vaigeille et ln partie sectionnée de Femba-
s tommbent dins e container de seourite,

- IMwisser en toute stewrilé [a panie de Fembase restée sur L
geringue,

. Remplacement du container

- Sartir wn neawvean conladnes de son cantan ef resepver le bou-
clin rouge,

= Betlrer le container phein vers Vavant.

= Metine en plice le pouvean contiziner sous Fapparedl,

Page 13/25



ive

t

4

Ie opera

9 — Nomenclature de la part
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10 — Dessin d'ensemble

Section C-C
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11 — Corps
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12 — Ecrou
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2 1 BP25 Couleur:imprégner
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13 - Vis

NOTA:
Chanfrein type = 0.5x45*
Casser les angles vifs.
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14 — Adaptation moteur

NOTA:
Chanfrein type = 0,5x45°
Casser les angles vifs.
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15 — Lame mobile

Détail Affutage

Rectification aprés TTH

Casser les angles

13

21

Talérances générales 1.1
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16 — Lame fixe
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DETAIL AFFUTAGE
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__ * Rectification apres TTH

Vaolr detail affutage

Talérances générales 1.1
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14.5

17 — Support de lames
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18 — Moteur électrique

Moteurs directs a courant continu

m Puissance maximum:de1a3,9W
m Paliers en bronze fritté lubrifiés a vie

m Connexions par cosses axiales 2,8 mm
m Antiparasitage standard pour produits standards stockés

Applications

- Imprimantes

- Photocopieurs

- Pompes a membranes

- Systémes de détection

- Motorisation de gyrophare

Produits a la demande
nous consulter

autres tensions d'alimentation
moteur avec 2 roulements a billes
axe dépassement avant et/ou
arriere

sortie par cosses radiales ou fils
antiparasitage spécifique

codeur : 5 ou 12 impulsions/tour

Autres informations

Notions de base voir page 1/5
Branchement codeur voir page 1/43

"“-'.‘_i
Types
828600 828600 828400 828400
Tensions nominales
12V 24V 12V 24V
Références
D .
Caractéristiques a vide
Vitesse de rotation tr/min 5000 5000 5000 5000
Puissance absorbée w 1,2 1,92 0,96 1,44
Courant absorbé A 0.1 0,08 0,08 0,06
Caractéristiques nominales
Vitesse de rotation tr/min 3700 3700 3700 3700
Couple mN.m 7.7 7,7 2,2 2,2
Puissance utile W 3 3 0,9 0.9
Puissance absorbée w 6.2 6 2,16 2,88
Courant absorbé A 0,43 0,26 0,18 0,11
Echauffement boitier °C 50 50 50 50
Rendement % 48 50 42 32
Caractéristiques générales
Systéme d'isolation suivant B (130 °C) B (130 °C) B (130 °C) B (130 °C)
classe (CEI 85)
Degré de protection 1P40 1P40 1P40 1P40
Puissance utile maximum w 3.9 3,9 1 1
Couple de démarrage mN.m 30 30 8 8
Courant de démarrage A 1,5 0,76 0,50 0,3
Résistance Q 8 32 24 80
Self mH 10 41,6 32 104
Constante de couple Nm/A 0,0214 0,0448 0,019 0,033
Constante de temps électrique ms 1,3 1,3 1,35 1,3
Constante de temps mécanique ms 36 36 46 40
Constante de temps thermique min 8 8 7 7
Inertie g.cm? 19 19 9,5 9,5
Masse q 96 95 68 68
Nombre de lames au collecteur 3 3 3 3
Durée de vie h 3000 3000 3000 3000
Coussinets en bronze fritté oui oui oui oui
Options : pour produits catalogue réalisés sur commande
Avec codeur magnétique
1 impulsion/tour selon codes 82 860 501 82 860 502 — —
A- Courbes couple vitesse nominal
B- Courbes couple courant
A 828600 B A 828400 B
mN.m mN.m mN.m mN.m
4V 12V
L1 8 [ 8 g
a0 - 24V ;zv ‘ ‘ ) /
/ BINC 12V & 4 w
20 N, 20 / \24 v :
N\ T2v-2av 4 \\ 4
10 \\ 10 !z/ 2 \‘ 2 ;//
o Wmino I/ A 0 tr/min 5 V. LA
1000 3000 5000 04 08 12 16 1000 3000 5000 0.1 0.2 0.3 0405
Encombrements %5 ik 1.9 22 58
3 trous & 120° sur 85| oo
@26 mm : utiliser vis 5 | 2
autoformeuses M2,2 ; ] al ®
visser & profondeur =N -3
maxi de N —l- i
&) 1
Q P Types L max. (mm)
2 cosses NFC 20 -120 et max [ 12], gg ggg g gi:g

série 2,8 x0,5

Pour passer commande, préciser :

- Produits disponibles sur
stock

I:I Référence

Exemple : Moteur direct 4 courant continu - 82 860 003

Py Produits réalisés sur
commande

l:‘ Type l:‘ Tension l:‘ Option

Exemple : Moteur direct a courant continu avec codeur magnétique 1 imp/tour ; 12 V : 82 860 501
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19 — Motoréducteur

Motoréducteurs a courant continu

l ﬂ! . *’ - b =
e WS o T o : .
“.._‘ ju i w5 L ] f — ¥
A o _ = A . T L L. . it} - i ¥ i
] Gz’an_ime de V|tt’esse_s eten’due :0,32a430 t‘rlmln M i ot - T, - —, i
m Résistance mécanique réducteurs : 0,5a2 Nm, b - e . . F l!r' — f ! & o
rouages plastiques performants -, - e = - T RLE
m Moteurs : puissance maximumde 1a 3,9 W : - e ¥ ot . ’
antiparasités pour produits standards stockés
Types Encombrements :
Applications 828610 82 861 0 828410 828410 82 869 0 82 869 0 82849 0 82 849 0 828410 - 82 861 0 .
Tensions nominales Bl S hma -
- Analyseurs de sang 12V 24V 12V 24V 12V 24V 122V 24V o2 8. »1871 182 max. (axe poussé <)
- Machines a tailler les verres de Vitesses de sortie (t/min) Rapports () Références <
lunettes 430 10 82 861 006 82 861 015 [ . — — — — - r
- Microvannes de chauffage 215 20 82 861 007 82 861 016 L ] L —_— —_— —_— o = - 9,6 max. {_ e —l‘
- Systémes de changeur de A79 24 L L] . L — — — e ) % =]}
monnaie 143 30 82 861 008 82 861 017 . o — — — — o o i 8 8 =
E - 108 40 82 861 009 82 8610 . . 82 869 001 82 869 011 . . 8| o 0 O o =l
- Machines de conditionnement 80 48 5 5 5 5 — - _ _ Ty Lo fB-—-—=-- &« g
. 3 . o AR
= (AT IUIHEEE 54 80 82 861 010 82 861 019 . o 82 869 006 |l 82 869 012 . . ! 2
- Ete... 49 90 . . . . — — = =
29 150 [ [ [ . — — — — _—
27 160 — — — — 82 869 007 82 869 013 . . ZIOUS TS fxation 2132 ; Tyies E gk, (i)
- o A R * * 82869008 J 82 869 014 = = “"Cr?"S%g:Nngo'mo 828610 613
== — —_ — série 2,8 x 0.5 mm 828410 51,3
11 375 82 861 012 82 861 021 . . — — — — ’
86 500 82 861 013 82 861 022 . U — — — = Produit réalisé sur commande : axes de sortie réducteurs
7,2 600 — — — — 82 869 009 82 869 015 @ 3 828410-828610
58 750 . . — — — —
5.4 800 — — — — o C ° C Axe 79 200 967 Axe 79 200 779 Axe 70 999 421
3,6 1200 82 861014 82 861 023 . . — — — — ) SP1295.10
29 1500 — = — — 82 869 010 82 869 016 . s 3.2 max. (axe poussé <)
% % o % O U T T '_ '_ 13,2 max. (axe poussé <) @ 1,5 15,6 max, TS.(axe poussé <)
. e —— — — — — < <~ 2, ©
0,80 5400 [ . . . — — — — S wle y
0,36 12000 . . . . — — — — L Y ok ¥ o
Axe réducteur standard : voir encombrements T— ;1 LSy — s,
—— o~ |
Caractéristiques générales 88
Moteur 82 8600 828600 828400 828400 828600 828600 828400 82 8400
Produits a la demande Réducteur 810210 810210 810210 810210 810330 810330 810330 810330 828490 -82869 0
Couple maximum admissible
nous consulter sur le réducteur en régime Nm 0,5 05 0,5 0,5 2 2 2 2 S:h2 M, y
permanent 238 238 -
(pour 1 million de tours) 2 trous de 10|, i
Moteurs : Charge axiale (statique) daN 1 1 1 1 1 1 1 1 fixation & 3,2 (axe poussé )
- autres tensions d'alimentation Charge radiale (statique) daN 8 8 8 8 10 10 10 10 < w1 ow
- moteur avec 2 roulements a billes Puissance utile maximum )i 3,9 3,9 1 1 3,9 3,9 1 1 - - a OS ol ©
- axe dépassement avant et/ou Puissance utile nominale )i 3 3 0,9 0,9 3 3 0,9 0,9 55 E © gi @l
arriere Echauffement boitier “C. 50 50 50 50 50 50 50 50 ; g 2 | o IS
- sortie par cosses radiales ou fils Masse g 160 160 130 130 240 240 210 210 o 2L o [ — | «l
- antiparasitage spécifique Options : pour produits catalogue réalisés sur commande = e =
- codeur : 5 ou 12 impulsions/tour Axe réducteur @ 4 mm 79 200 967 . . [ . — — — —
79 200779 . . [ . — — — — 338 46
@ 6 mm 70 999 421 3 . 3 . — — — — 3 bossages & 7,2 > >
79 202 573 _ _ _ _ ° ° ° ° a120° slgtR = 1&2 o eaeas | | 18,2 max.
Réducteurs : Avec codeur magnétique 1 impulsion/tour 828615 828615 — — 82 869 5 82 869 5 — — avecsious normezsaNFéZZO-'IZO
S o . série 2,8 x 0,5 mm
:?gjlgrrr’::’]lf; e Courbes : couple/vitesse nominales 3000 LmN-m —— i 5000‘ mN.m Axe 79 202 573 ;ZF;:Z 5 '7-9"(‘33"- (mm)
- graissage spécial La zone tramée représente la plage 44, N 2000 4 2000 — (axe poussé <) 82 849 0 69:6
- limiteur de couple F d'utilisation du motoréducteur. M 1000 < 2888 . 1000 _X -
- fixation, réducteur M3 . . 388 2N 56 3 1000 £56 N - E
- autres vitesses La droite horizontale est le couple N N \ 3| ©
admissible en régime permanent 100 200 \‘ 300 \\ 200 \ w &
pour une durée de vie donnée. AN 100 N 100 I
N N 100 i
30 50 AN 50
Pour des couples plus grands, la ) N\ 20
durée de vie diminue. tr/min 5y N ) timin - 20 )
10 123 102030 100200300 - | 10 i 27,2
-
12 510 20 50 100 200 500 01 23 10 2030 100 12 5 1020 50 100200 *

Notions de base : voir page 1/7.

Autres informations

Moteur 82 840 0, 82 860 0 : voir page 1/9.

- Produits disponibles sur
stock

Produits réalisés sur
commande

Page 24/25

Pour passer commande, préciser :

Référence
Exemple : Motoréducteur a courant continu - 82 869 001

T Tension nominale Vitesses de sortie Option

ype
Exemple : Motoréducteur & courant continu 82 861 5- 12 V - 179 fr/min - axe réducteur 79 200 967, avec codeur magnétique 1 imp/tour
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	Schéma fonctionnel de degré 1
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