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1 - ASPECT EXTERIEUR DU PRODUIT PLURITECHNIQUE

Capuchon passe-aiguille

Voyant bicolore

Câble souple avec prise NF

Interrupteur à bascule

Carrosserie plastique

Bol de récupération
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2 - A PROPOS DE LA MATIERE D’ŒUVRE …

Matière d’œuvre     : aiguille bi-pointes à embase plastique.  

                                     

Fût métallique bi-pointes

Embase plastique taraudée

Mise en situation de la matière d’œuvre     :  

                                                          

Capsule de produit médicamenteuxAiguille

Seringue porte-capsule

Corps de seringue

Poussoir de seringue

 Ensemble d’injection de produit médicamenteux

Ordre de montage

* La capsule de produit médicamenteux 
est introduite obliquement , puis ajustée 
dans le corps de seringue .
* L’aiguille perfore l’extrémité de la 
capsule puis son embase plastique est 
vissée sur le corps de seringue .

          Assemblage

Le fût métallique est solidaire 
de l’embase plastique grâce à 
un point de colle situé au 
niveau de la partie conique de 
l’embase .
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3 - Définitions des ensembles , sous-ensembles et pièces

      3,1 - Carrosserie plastique du produit 

           Cette carrosserie est constituée

           de 8 pièces :

•un carter

•une cloison

•un socle avec 4 tampons caoutchouc

•4 vis d’assemblage FS M3-16

•un capuchon passe-aiguille

 3,2 - Eclaté  du Destructeur d’aiguille SPAD

                Partie Opérative :

         4 vis d’assemblage FS M3-16

                Partie Opérative :

             Socle de carrosserie

               Partie Commande :

           carte électronique dédiée

                Partie Opérative :

            Cloison de carrosserie

               Partie Opérative :

        Ensemble électromécanique

               Partie Opérative :

           Carter de carrosserie

               Partie Opérative :

            Capuchon passe-aiguille



             3,4 - Eclaté de l’ensemble électromécanique de la Partie Opérative

Le bâti est éclaté en deux parties situées à chacune des extrémités de la vue : un bâti 
dit « d’actionneur » et un bâti dit « d’effecteur » .
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   3,3 - Ensemble électromécanique de la PO

    D’un point de vue cinématique , cet 
ensemble  est constituée de 6 sous-
ensembles :

•Un bâti composé de nombreuses 
pièces assemblées

•Un rotor de moteur électrique

•Une première pignonnerie

•Une deuxième pignonnerie

•Un axe-vis avec roue dentée

•Un écrou avec lame mobile 

Première pignonnerie intermédiaire
( Ensemble E4 )

Deuxième pignonnerie intermédiaire
( Ensemble E3 )

Bâti d’Effecteur
( Ensemble E0 )

               Bâti d’Actionneur
     ( Ensemble E0 )

 Rotor de moteur électrique
( Ensemble E5 )

  Axe-vis avec roue dentée
( Ensemble E2 )

    Ecrou avec lame mobile
( Ensemble E1 )

Ecrou

Goupille d’assemblage

Lame mobile



     3,5 - Eclaté du bâti d’effecteur 

                                          

3,6 – Eclaté du bâti d’actionneur
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Rondelles frein

Vis d’assemblage de
lame fixe

Lame fixe

Vis d’assemblage du corps

Rondelles frein

Corps

Support

Vis d’assemblage du support
Vis de butée

Contre-écrou
  de blocage

Capot de réducteur

Aiguilles de guidage

Paroi de réducteur

Moteur électrique

Corps de réducteur

Rivet d’assemblage

Coussinet de sortie

Coussinet intermédiaire

La première pignonnerie intermédiaire utilise une des six aiguilles disponibles



3,7 – Moto réducteur Crouzet
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Moteur électrique
Réducteur à 3 étages de roues 
cylindriques à dentures droites

Premier étage de réduction

Deuxième étage de réduction

Troisième étage de réduction
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4 -  Analyse descendante , modèle SADT , du Destructeur SPAD

DISSOCIER une aiguille 
à embase plastique

  A-0

Configurations initiales Consignes / Informations 
sensorielles

Ensemble d’injection de 
produit médicamenteux

 Partie susceptible d’être 
contaminée 

Partie saineDestructeur SPAD

Utilisateur Energie électrique

E1

C1
C2

S1

S2

M1

M2

M3

  DIALOGUER 
avec l’utilisateur 

   CALCULER      
sur les données 

   CISAILLER 
l’embase plastique 

 

Energie 
électrique 

Consigne : R1 

M3 

C2 

Informations 
sensorielles : R3 

C2 

Energie de 
commande 

Energie de 
puissance 

Programme 
de gestion 

Conditions de 
fonctionnement 
assurées : R4 

C1 

Ordres 

Partie 
susceptible 
d’être 
contaminée 

Partie saine  
Compte-rendu 
capteur 

Comptes-rendus 
d’actions 

Utilisateur 

Ensemble d’injection de 
produit médicamenteux 

Interfaces de dialogue : 
 R2  

Carte électronique 
dédiée 

Utilisateur 

Partie Opérative : 
        R5 

Partie Opérative :  R6 , R7 , R8 M1 M1 

M1 M2 

M2 

M1 

E1 

S1 

S2 

1 

2 

3 

Circuits 
spécifiques 

Câble souple avec prise NF 
Circuits spécifiques dont R9 

Configurations initiales 

Niveau A0 : DISSOCIER une aiguille à embase plastique 



   5 – Schémas fonctionnels

Schéma fonctionnel de degré 1

Schéma fonctionnel de degré 2 de FP1
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GERER
le

FONCTIONNEMENT

FP1
TRANSFORMER

L'ENERGIE

FP2

 CISAILLER +
RECUPERER

FP3

COUPE AIGUILLE

We

M/A

Seringue
+
Aiguille

Aiguilles

coupées

Inf

Pa

Pu

Im

FP1

GERER
L'ALIMENTATION

FS11

DETECTER
L'AIGUILLE

FS12 TRAITER
LES

INFORMATIONS

FS13 DISTRIBUER
L'ENERGIE

FS14

DETECTER
LES ETATS

LIMITES

FS15

METTRE en
forme les

informations

FS16

M/A

We

Seringue
+
Aiguille

Inf

Pa

Im

5V
24V

PA2

PB0

PB1

PA0

PA1

PA3

PB2
PB3

PC2

T°PB7



   6 – Schéma structurel de la fonction FP1
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FS13

FS15

FS14

FS11

FS12

FS16

FP2



   7- CARACTERISTIQUES TECHNIQUES

1 – CARACTERISTIQUES GENERALES     :  

● Dimensions hors tout : 200 x 103 x 138 mm
● Longueur du cordon d’alimentation : 140 cm
● Poids de l’appareil : 1850 g

2 – CARACTERISTIQUES ELECTRIQUES     :  

● Alimentation tension nominale 230V – AC – 50 Hz
● Protection électrique par fusible interne de 1A
● Puissance 5 – 50 W
● Moteur électrique Crouzet type 82 860 003 :

•  Tension nominale :12 V
• Puissance nominale : 3 W
• Puissance maximale : 3,9 W
• Intensité maximale : 1,5 A
• Vitesse de l’arbre de sortie nominale : 3700 tr/min
• Couple nominal : 7,7 mN.m 

3 – CARATERISTIQUES MECANIQUES     :  

● Réducteur de vitesse Crouzet , type 82 869 001 :
• Couple maximal admissible : 0,5 Nm
• Rapport de transmission : 40
• Vitesse de sortie : 108 tr/min
• Diamètre de l’axe de sortie : 6 mm

● Mécanisme de transformation de mouvement par vis-écrou :
• Diamètre nominal : 10 mm
• Pas : 1,5 mm

● Butées à aiguilles SKF AXK 1024
● Lames fixe et mobile de cisaillement d’embase en XC65 trempé et revenu

Page 12/25



   8 - Document commercial diffusé par la Société SPAD
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   9 – Nomenclature de la partie opérative
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   10 – Dessin d'ensemble
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   11 – Corps
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   12 – Écrou
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   13 – Vis
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   14 – Adaptation moteur
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   15 – Lame mobile
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   16 – Lame fixe
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   17 – Support de lames
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   18 – Moteur électrique
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   19 – Motoréducteur
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   20 – Transformateur
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